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Hipp, hipp hurra!

MED 50 handelserika &r bakom oss ser vi hur foretaget Leine & Linde har
formats av alla fina méten med kunder, anstéllda och global industriut-
veckling. Det var Per-Olov Leine och Henrik Linde som med stor ingenjors-
gladje startade foretaget i maj 1967, med en gladje och ingenjérsanda som i
hogsta grad lever kvar i bolaget i dag.

Samarbete, Oppet sinne och kundfokus ar vara vardeord. Var personal,
med sin kunskap och 16sningsorienterade instéllning, ar var storsta styrka.
Vi, 1 samarbete med kunden, skapar kostnadseffektiva losningar dar
kvalitet, robusthet och arlighet dr de varden som styr.

ATT VI 1992 blev en del av Heidenhain GmbH har varit och &r en tillgang
for Leine & Linde. Detta, tillsammans med néarhet till hégskolor och univer-
sitet, gor att var formaga att 10sa utmaningar ar god. Som foretag dr vi dven
djupt involverade i gymnasieskolor i var region. Vi har utformat en utbild-
ning som ger den kompetens inom de omraden var produktion behover, for
att badda for fortsatt tillvaxt med bibehallen produktivitet och kvalitet.

NARHET till kund &ar viktigt, dels for att det gor att vi finns till hands, men
ocksa for att vi forstar applikationerna och ddrmed kundbehoven. Att vi
idag exporterar ca 90 % av det vi tillverkar gor Leine & Linde till ett mang-
kulturellt bolag, inte bara ute i de kontor som vi har runt om i virlden, men
aven hér i Strangnas. Det ger ett fantastiskt mervérde for foretaget.

Idag levererar vi flera tusentals olika produkter per &r med normal le-
veranstid pa 10 arbetsdagar — helt utan fardigvarulager - till 76 olika lander
och med en kvalitet som gor vara kunder néjda. Detta har inte kommit till
av en slump. Det 4r med hangiven personal, tydliga mal och gemensam
frukost som Leine & Linde har utvecklats till det vi &r idag. Jag ser med stor
forvantan pa vad de kommande 50 aren har for utmaningar och méjlig-
heter.

Ett fyrfaldigt leve for Leine & Linde och tack till alla vdra kunder!

Strangnas, sep,

FUNKTIONSSAKER NYHET

FS1 900 MOJLIGGOR
SAKERHET | OMRIKTAR-
APPLIKATIONER

DEN FUNKTIONSSAKRA lésningen FSI 900 med integrerade sékra funktioner blir
nu annu mer flexibel, certifierad enligt SIL2 och PLd, kategori 3. Med en inkrementell
signalutgang ar nu pulsgivaren perfekt fér anvandning i omriktarapplikationer.

FSI 900 monteras direkt pa motoraxeln, med den integrerade hastighetsvakten
som Overvakar motorns hastighet, precis som en vanlig varvtalsstyrd motorinstal-
lation. Om motorn overskrider hastigheten kommer hastighetsvakten att aktiveras
och kan med det forhindra att motorn 6vervarvar och skapar en farlig situation.
Inga externa sikra relder behovs, de ar integrerade i FSI 900. Enklare 4n sa har blir
detinte. m

SIL-certifierad, sdker hastighetsvakt
med signalutgang direkt till frekvens-
omriktaren.
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Frekvensomriktare
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Aktivering av broms J

Sdkra signaler
Signaler som inte behdver sdkerhetscertifiering

OKANSLIG FOR STORNING

NY GENERATION AV
OPTOLINK-PRODUKTER

LEINE &LINDES system f6r Optolink, som 6verfor inkrementella givarsignaler éver
optisk fiber, har genomgatt ett generationsskifte. Den nya generationens Optolink
har fatt utékade mojligheter till enklare diagnostik.

Optolink-systemet bestar av en sdndare och en mottagare. Systemet anvénds
med férdel i miljéer dar det finns manga elektriska stérningar eftersom de optiska
signalerna dr okansliga for stérningar av detta slag. Ett annat anvdndningsomrade
kan vara overforing av givarsignaler éver langa strackor. Med Optolink kan givar-
signalerna 6verforas upp till 2700 m. Eftersom signalen skickas optiskt skapas dess-
utom en galvanisk isolering mellan sdndare och mottagare.

Bade sdndare och mottagare tillverkas av Leine & Linde och hittas i tillbehors-
sortimentet. Foretaget har ocksa inkrementella pulsgivare dar Optolink-sdndaren ar
integrerad i givaren. m
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ATEX OCH IECEX
ABSOLUTGIVARE MED
ETHERNET/IP

DE ROBUSTA absolutgivarmodellerna 647 och 648, per-
fekt utformade for tuffa installationer till havs, finns nu
tillgdngliga med kommunikationsprotokollet EtherNet/

IP. Granssnittet erbjuder en smidig installation med auto-
matisk adressering vilket medfor att givarna inte behover
Oppnas for anslutning, idealt i maskiner pa oljeplattformar
till havs. Granssnittet erbjuder vidare fri skalning samt
bindr och icke-bindr skalning. I kombination med ATEX-
och IECEx-certifikat for givarna, dr nu EtherNet/IP redo for
anvandningizon 1 och zon 21. m

HAZARDOUS
LOCATIONS

XHI 841 MED EAC CERTIFIKAT FOR
RISKFYLLDA OMRADEN

PULSGIVARMODELLEN 841, certifierad for anvdndning i explosiv atmosfdr, uppfyller den tekniska bestdmmelsen
TR CU 012/2011: On safety of equipment intended for use in explosive environments. Certifikatet ar giltigt i 1anderna
inom tullunionen for Vitryssland, Kazakstan och Ryssland. EAC ersitter det tidigare certifikatet GOST-R.

For Leine & Lindes kunder betyder det att pulsgivarmodellen 841 nu kan anvandas i tuffa miljéer som de for
materialhantering, vinschar och motordrifter ddr IECEx, ATEX och EAC Ex krédvs. m
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Pited dr Europas
storsta producent av kraftliner,
med kapacitet att tillverka omkring
700 000 ton av det bruna eller
vita ytskikt som anvands till
wellpapp av de basta kvaliteterna
i férpackningsmaterial. Hair moter
vi systemtekniker Bjorn Lidstrom,
med ansvar for brukets drivsystem.
Produktionsanlaggningen i Pited
har funnits sedan tidigt 1960-tal
och Bjorn Lidstrom har arbetat pa
foretaget sedan 1987.

— En pappersindustri praglas av
bade langsiktighet och snabbhet,
konstaterar han. Hur man far ur det
mesta ur maskinerna, skéter dem pa
ett sitt s de &dr hallbara, férebygger
problem, och samtidigt ser till att de
kan producera sa mycket som majligt
utan stillestand.

Det hér betyder att drivsyste-
mansvaret bestar av bade lyhérdhet
och lagarbete. For det &r méanniskor
som hanterar maskinerna, sdsom
processoperatorer, mekaniker och

systemtekniker. Fabriken gar dygnet
runt i ett schema med sex skift.

Funktionssdkerhet installerades
Den produktionsenhet som kallas
Pappersmaskin 1 bestar av ett vat-
parti, ett pressparti och ett torkparti,
samt kvalitetskontroll och upprull-
ning. Partierna stracker sig metervis
inat lokalen och det blivande kraft-
linerpappret drivs runt i ett kompli-
cerat system 6ver flera vaningar, dar

viradukar hjalper vattnet att rinna av

innan pappret pressas och torkas.
Eftersom stora delar av syste-
met behdver vara anpassat
for att ménniskor ska ha
tillgang till maskinen aven
under drift, maste ma-
skindirektiv f6r funktions-
sdkerhet foljas. Har anvands
Leine & Lindes pulsgivare FSI
862.

— Den forsta vaxelstromsmotorn
i pappersmaskin 1 hade nyligen
installerats nar jag kom hit som

Varje grén punkt
ar en pulsgivare.

Systemtekniker
Bjorn Lidstrom,
Smurfit Kappa
Pited.

Drivsystemet dr pappers-
maskinens hjarta. Vid
Smurfit Kappa Pited har
Leine &Lindes pulsgivare
gett stabil och trogen
hastighetsaterkoppling till

drivsystemet i mer &n 30 ar.

Vid den senaste uppdate-
ringen av drivsystemet for
Pappersmaskin 1 installe-
rades Leine & Lindes sidker-
hetscertifierade pulsgivare
FSI 862.

IFTKONTROLL OCH SAKERHET
MED FSI 800-SERIEN

nyanstélld, och den motorn anviande
redan da pulsgivare fran Leine & Linde,
beréttar Bjorn Lidstrém. Motorn, fran
Stromberg som numera ags av ABB,
ar fortfarande i bruk, som del av
torklinan. Det ar roligt att se hur den
kan fortsatta vara i drift, nu med
funktionssédker hastighetsaterkopp-
ling i enlighet med maskindirektivet.

Kopplas till sékerhetsmoduler
Drivsystemet visualiseras pa kon-
trollrummets dataskdrmar. Varje
gron punkt ar en pulsgivare som sit-
ter pa en motor, och motorns varvtal
kan foljas i realtid.

Pulsgivaren ger hastighetsater-
koppling till frekvensomriktaren,

men har ocksd ett ansvar i sdkerhets-
systemet. Tack vare att FSI 800-
seriens signaler klarar langa kabel-
langder ar det inga problem att dra
kablarna hela végen till styrsképen,
som dr samlade i ett eget rum dér de
inte paverkas av pappersmaskinens
ofta hoga temperaturer och luftfuk-
tighet. I skdpen finns ABB:s frekvens-
omriktare och deras sdkerhetsmo-
duler, latt igenk&nnbara genom sin
gula farg.

— Dessutom hjalpte ABB oss att
dra alla pulsgivarna till ett eget mét-
skap, berdttar Bjorn Lidstrom. Vi har
monterat in signalsplitter-enheter, s
att vi kan anvénda givarsignalerna
till flera saker trots att vi bara har en
pulsgivare per motor. I skdpet har vi
matplintar med méttuttag, sd att vi
kan ldsa av och jamfora frekvenserna
vid behov. Ddrmed kan vi se om man
behdver stilla om lastdelningen mel-
lan olika drifter i samma grupp for
att skapa 6kad jamnhet i flédet.

Han menar att samarbetet med
ABB har fungerat bra, liksom samar-
betet med Leine & Linde.

— Har man fragor s far man svar,
och vi brukar f& bra respons nér vi
kan motivera varfor vi vill ha saker
pa ett visst sitt. Ett stabilt och sdkert
drivsystem &ar pappersmaskinens
hjarta.

Stopp och skador minimeras
Nar det géller pulsgivare ar det
forstds viktigt att de héller vad de
utlovar. Leveranstiderna spelar roll,
men forstas ocksa tillforlitlighet och
toleranser, som hur hég motorvibra-
tion de klarar medan de fortfarande
kan leverera sin signal.

- Det har ju hént att ndgon som
vill komma &t de &vre delarna av en
motor har klivit upp via pulsgivaren.
Det dr inte sé bra, axeltappar kan
boja sig. Men min erfarenhet ar att
de klarar att kora fram till ett plane-
rat stopp anda. De &r téliga, ler Bjorn
Lidstrom. m

EtherCAT-
givare

viktig for
vagkraft
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Leine & Lindes taliga
Industrial 600-givare

med EtherCAT ger direkt
positionsaterkoppling. i.

Corpower Ocean dr ett innovativt utvecklingsféretag med lokaler vid
KTH, Kungliga Tekniska Hogskolan, i Stockholm. De tar bland annat
fram en helt ny typ av vagenergiomvandlare, kallad WEC, Wave

energy converter.

VARJE WEC é&r en stor boj, som fasts i havs-
bottnen och arbetar pa ett sitt sa att den far en
pendelrorelse som forstérker vagrorelsen. P4 det
har séttet kan energi utvinnas mycket effektivt
i alla vader. Detta staller samtidigt hdga krav pa
styrsystemet, som &r placerat inuti bojen, och
som ska se till att inbyggd elektronik inte slas
sonder da vagorna ar harda.

— Det finns ingen enskild komponent som ar
sa viktig som absolutgivaren for vart styrsystem,
séger Jakob Sagatowski, mjukvaruingen;jor vid
Corpower Ocean. Han forklarar att absolutgiva-
rens positionsaterkoppling berdttar nar och hur
rérelsen behover bromsas.

Systemet bygger pa realtidsaterkoppling
och mycket snabba styralgoritmer. Vagenergi-
omvandlaren ska hela tiden se till att vara i
sin optimala position i férhallande till moéjlig
kraftproduktion.

L]
“En absolutgivare J
uppfyllde alla i
vara krav.”

Jakob Sagatowski gillade att givaren var enkel
att integrera med styrsystemet.

Latt att integrera

Eftersom bojen arbetar ute i havet maste alla
komponenter leva upp till hoga krav nér det gal-
ler talighet for fukt och vatten, vibrationer och
stotar samt elektromagnetiska stérningar.

- Vi gjorde en marknadsdversikt och hittade
en absolutgivare som uppfyllde alla vara krav.
Det var Leine & Lindes Industrial 600-serie med
EtherCAT, sager Jakob Sagatowski. En fordel var
ocksa att givaren var enkel att integrera. Det
gick pa mindre &n en halv dag, berdttar han.

Jamn energiutvinning

Corpower Ocean valde att anvdnda tva identiska
absolutgivare i styrsystemet, sd att data mel-
lan dem kan jamforas. De har konstaterat att
givarna haller hog samstdmmighet. Dessutom
har dessa EtherCAT-givare en valdokumenterad
varnings- och felmeddelanderapportering, vilket
foretaget tar vara pa i sina systemtester.

En testrigg ar ocksa utvecklad av Corpower
Ocean, s4 att alla olika vagforhallanden kan
simuleras. I nésta steg testas vagenergiomvand-
laren till havs, vid Orkneydarna, och sedan ska
den utvecklas i 4nnu storre skala. Nuvarande
boj ar cirka 4 meter i diameter och 12 meter
hog - nér siffrorna dubblas mer dn tiodubblas
energiutvinningen.

Framtidens vagfarmar forvintas rymma 40
till tusentals enheter som dr sammankopplade.
Detta gor att en storre vagfarm ska kunna vara
en konstant elproducent av 100-1000 MW, pa ett
miljovanligt satt, i Atlantkustens klimat.
Vagorna vinner i langden. m
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ETT HALVT SEKEL

— alltid med kundens behov i fokus

Fran tva ingenjorers fingertoppskansla och tekniska handlag till en
industri med marknadsledande produkter i en global affar. F6lj med
pa de forsta 50 aren med robusta pulsgivare!

MED GLOBAL NARVARO pd mer &n
100 marknader levererar Leine &
Linde idag puls- och positionsgivare
fér industriell automation —inom
verkligt tunga applikationer och
tuffa miljéer. Det borjade ar 1967.
Henrik Linde berdttar om hur
Per-Olov Leine hade bade en intres-
sent, som ville kopa vinkelgivare
tillverkade i Sverige, och en idé om
hur kodskivor skulle kunna till-
verkas pa ett nytt sétt. Detta blev
startskottet for foretaget, som de
grundade tillsammans. Den tioars-
period som foljde brukar definieras
som Uppfinnarepoken. De bada
vannerna lyckades utveckla flera
produktionsmetoder, anstéllde sina
férsta medarbetare och flyttade
efter nagra ar till Strangnas dar
de hittade lokal i det gamla varm-
badhuset. Kunder var foretag som
Retab, Hugo Tillgvist AB, och seder-
mera ASEA, som idag ar ABB.

Produktion och engagemang
Det lilla foretagets kunder verkade
nojda och fler forfragningar dok
upp. Pa en méssa i Stockholm traf-
fade de sin forsta utlandsagent,
som tog produkterna till Frankrike,
och detta foljdes av kontakter
med aterforsédljare i andra lander i
Europa. Under den hér tiden gjorde
varje person i produktionen en
givare helt sjalv, fran moérkrumsar-
bete och handlédning av monster-
kort till slutmontering. Produkter
var bland annat givarmodellen

M35, som kallades 35:an. Per-Olov
Leine och Henrik Linde arbetade
lika mycket med teknisk utveckling
och problemldsning som med ett
samhéllsengagemang.

Entreprendrstiden

Ar 1977 gick féretaget in i nésta fas.
De bada grundarna trivdes battre
irollen som uppfinnare och ut-
vecklare. De salde darfor foretaget
till Ulf Hedlund, som tidigare hade
arbetat hos kunden Hugo Tillgvist
AB. Ulf Hedlund var en typisk en-
treprendr, som s&g mojligheter och
handlade snabbt. Foretaget vixte
ur sina lokaler och en ny, modern
fabriksbyggnad uppfordes pa nu-

varande adress, Olivehéllsvagen i
Strangnés. Efter inflyttningen 1979
har lokalerna byggts ut flera gdnger.
Datoriseringen gjorde ocks? sitt
intdg, liksom mer specialiserade
processer inom béde produktion
och forsdljning.

Hélften av foretagets produkter
saldes nu pé export och Leine &
Linde hade blivit marknadsledande
1 Norden. Inkrementella pulsgivare
av modellen 086 hade utvecklats
till en riktig storsdljare och levere-
rades till sdval pappersbruk som
stalverk. Kunderna uppskattade
att produkterna var sa robusta och
hallbara.

i Hediund

Henrik Linde utanfor
Strangnéas gamla
varmbadhus, som
blev den lokal som
Leine &Linde flyttade
till &r 1971, idag
Teknikmuseum.

Nl
plats

Expansion med tuff start

Nar 1990-talet inleddes med en
lagkonjunktur hade foretaget haft en
snabb tillvéxt, och drabbades darfor
hart av minskade orderingangar.
Externt dgande hade tagits in genom
bolag som Euro Venture och Incentive-
gruppen. Denna tidsperiod fick en
tung och ganska skakig start, forst
med vd-byten och sedan med en
nérapa halvering av personalstyrkan.
Henrik Linde arbetade fortfarande
kvar pa foretaget som utvecklings-
ingenjor, medan Per-Olov Leine hade
gatt vidare efter en roll i styrelsen
under manga ar. Bjorn Zetterlund an-
stélldes som marknadschef ar 1991,
och blev den som s& sméaningom
skulle axla ledarskapet.

Det var ar 1992 som den stora
tyska pulsgivartillverkaren Heiden-
hain kom in som &gare. Ett foretag
fran samma bransch, som tidigare
hade setts som en konkurrent.

Ar 1995 tog exporten ordentlig fart
och eget férsaljningskontor Oppnade
i Tyskland. Nu byggdes ocksa ett helt
kundorderstyrt produktionsfléde upp,
vilket gjorde att alla pulsgivare kunde
tillverkas pa bestallning, pa mindre
&n tio dagar som normal leveranstid,
och detta giller dn idag.

Alla led &lskar en bra produkt
Det forhallandevis lilla svenska
féretaget var tidigt noga med kvalitet
och kundsupport for alla led. Genom
att snabbt svara pa fragor och goéra
mekaniska anpassningar vann man
maénga kunders hjértan.

I forsta steget véljs pulsgivaren av
motortillverkare och maskinbyggare
eller systemintegratdrer, som levere-
rar en helhetsldsning till den produk-
tionsenhet dar maskinen ska verka.
Detta &r ofta stora, multinationella
féretag som ABB, Siemens, Voith,
Danieli, Metso, Hitachi, Hyundai och
General Electric.

I nédsta steg finns slutanvdndaren,
som ocksd dr den som bestiller nya
givare ndr de gamla behover bytas ut.
Eftersom foretagets robusta pulsgiva-
re klarar av tuffa arbetsforhdllanden
blev de snabbt mycket uppskattade.
Foretag inom Leine & Lindes kdrn-
branscher har mycket att vinna pa
att pulsgivarna dr bade héllbara och
enkla att byta, s att tiden for drift-
stopp minimeras.

Internationalisering

Kontoret i Tyskland har foljts av
kontor i Finland, Danmark, Italien,
Kina, Indien, Sydkorea, Brasilien och

YEARS OF R@

Spanien, samt dedikerade medarbe-
tare vid Heidenhain i USA och Japan.
I alla varldsdelar finns idag distribu-
torer eller egna kontor, och tillsam-
mans ger de service till foretagets
olika malgrupper och karnbranscher,
isaval lokala som globala verksam-
heter.

Bjorn Zetterlund kom att driva
foretaget i stadig tillvaxt i éver 20 &r.
Vart att notera ar ocksé att manga
som anstalldes tidigt pa Leine & Linde
finns kvar. Foretaget har genom aren
haft forhallandevis 1&g personalom-
sattning, och har idag tre ganger sa
manga medarbetare som under de
svara aren. Under samma tidsperiod
har s&val produktionseffektivitet som
omsattning multiplicerats méangfal-
digt.

- Aven om vi har en hog grad
av automatisering i var tillverkning

i S
Tilieal i Finbamsd
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Foretaget har véxt genom aren. Har syns ett antal
av dagens alla medarbetare, utanfér produktions-
anldggning B vid huvudkontoret i Strangnas,

varen 2017.
Leine & Lindes l0sningar levererar

vardedkningar i olika former, tack

vare utveckling av savél hardvara

som inbyggd programmerbarhet.

Ar 2007 fanns fyra huvudsakliga
produktserier: 300-serien, 500-

serien, 600-serien och den alltid

lika uppskattade 800-serien. Ar

2017 finns hela nio produktserier

och ett antal olika 16sningar for [~ g

Vardeodkningsperiod

Leine & Linde var tidigt ute med
tillstandsovervakning i sina pro-
dukter da ADS Classic med in-
byggd diagnostik slapptes redan
ar 2000. Pulsgivaren har under
den senare tioarsperioden vaxt till
framgangsreceptet som nérhet till nagot mer &n bara en komponent
kunden plus viljan att gora ett bra som aterkopplar hastighet eller
jobb. positionsdata i koparens system.

ar det anda alltid den méanskliga
faktorn som avgdr om givaren
levereras i ratt kvalitet, vid ratt
tidpunkt och till ratt pris, slog Bjorn
Zetterlund fast. Han definierade

Under 1970-talet
anstalldes de forsta
medarbetarna.

2014

2007

Enny
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PP bland annat explosiva miljder,
tillstdndsovervakning och inbyggd
funktionssikerhet. Aven tillbehdrs-
sortimentet dr vart att ndmna, med
bland annat egenutvecklade sig-
nalomvandlare och gateways som
mojliggdr omvandling mellan olika
kommunikationsgranssnitt.

Dessutom dr det fortfarande
viktigt med kundanpassning och
att kunna erbjuda en snabb leve-
rans.

Snabbhet och arbetsgliddje

- Vi levererar l6sningar. Darfor ska
vi ockséa kunna hjdlpa kunder i nod,
menar dagens vd Per Andréason,
som gédrna delar berdttelser om
nojda kunder eller snabba leve-
ranser.

Sedan nagra ar tillbaka erbju-
der Leine & Linde expressproduk-
tion pa under 24 timmar, eller som
mest 48 timmar for de produkter
som kraver ett dygns hdrdningstid.
Men den snabbaste leveransen
under senare tid var troligtvis nar
en kund hoérde av sig férra vintern
med serienumret p& en produkt
som behdvde ersattas sa fort det

bara gick. Adressen var svar att
uppge, eftersom det gillde en
pulsgivare som anvéndes i en
anldggningsmaskin vid sprangning
av en tagtunnel nadgonstans utan-
for Stockholm. "Ar det mojligen i
Strangnéas?”, fragade séljaren, och
lyckades snart lokalisera maskinen.
Mindre dn sex timmar fran att felet
uppstod, kunde séljaren leverera
den nyproducerade pulsgivaren i
handen pa den person som hade
ringt, ndrapa under marken till £6-
retagets lokaler pa Olivehdllsvagen.
Det dr roligt att ha en organisation
som gbr det mojligt att 16sa bade
stora och sma fragor snabbt.

— Det viktiga dr att ha en bra
arbetsplats, s& att ménniskor trivs
med det de gor. Hall den kédnslan
vid liv, sdger grundaren Henrik
Linde nér han far fragan om vilket
rad han vill ge till dagens medarbe-
tare pa Leine & Linde.

- Mitt mal ar att alla ska
utvecklas och ha roligt pa jobbet
varje dag, séger vd Per Andréason.
Klarar vi det kommer Leine & Linde
alltid att vara féretaget som sétter
standarden for hela var industri! m

Dagens karnbranscher

Leine & Lindes produkter anvands ofta i verksam-
heter med tuffa miljoer som stéller extra hdga krav.

OLJA & GAS

MARIN &
OFFSHORE

PAPPER &
MASSA

KRANAR

VINDKRAFT

STAL

GRUVDRIFT

ANLAGG-
NINGS-
MASKINER

Bra kommunikation gillande allt fran kundbehov till produktionsteknik, liksom allt

fran inkop till spedition, ar grunden for samarbete och trivsel pa Leine & Linde.

Automationschefen Udo
Handschuh uppskattar att
kunna foérutse potentiella
problem genom att flja
pulsgivarnas vibrations-
eller temperaturkurvor.

ADS ONLINE KLARAR
PROVET MED GLANS

Pulsgivaren som klarar dekorpapperproduktionens tuffa féorhallanden
gor stor nytta med sin tillstandsovervakning.

AHLSTROM-MUNKSJO PAPER i tyska Aalen &r en pappersfabrik med ~ V&rme och fargpigment

over fyrahundradriga anor. De tillverkar dekorpapper, ett specialpap- - Det &r klart att den hér applikationen ar pafrestande for bade puls-
per som kan anviandas for dekortryck och ger vackra ytskikt till pres- givare och drivsystem, sdger Klaus Korger. Pulsgivarna maste vara
sade trdvaror, mébler och golv. Papperstillverkningen har flera mycket robusta for att leverera signaler med hoga frekvenser
ganger prisats for sin effektivitet, trots att dekorpapprets exakt och tillforlitligt, i denna miljé med hoga temperatu-
framstéllningsférhallanden stéller mycket hoga krav pa rer och laster som kan ge harda stotar.

maskiner och komponenter. Hir anvinds Leine & Lindes Sedan tillkommer ytterligare pafrestningar i produk-
pulsgivare i 800-serien med ADS Online. tionsanldaggningen, ddr fargpigment virvlar runt i

—Jag valde inte ADS Online for att dvervaka puls- luften. Pulsgivarna maste tala att tackas av farg-
givarna, sager Ahstrom-Munksjos el- och automations- damm och sedan att maskinen tvittas, ofta med
chef Udo Handschubh. Jag vet vilken kvalitet pulsgivarna
har, fortsédtter han. Det jag ville var att dvervaka driv-
applikationen.

Leine & Lindes séljrepresentant Klaus Korger har kant
Ahlstrom-Munksj6 Paper i mer dn 25 &r. Han har ett stort antal kun-
der som anvander Siemens motorer och drivsystem, precis som Ahl-
strom-Munksjo Paper. Ddrmed kdnner han val till hur Leine & Lindes
Heavy duty 800-serie fungerar sémldst ihop med Siemens system,
men ocksa hur utmaningar finns och stéller hoga krav.

”Jag vet vilken
kvalitet puls-
givarna har”

starka kemiska vatskor.
—Jag ar imponerad &ver effektiviteten i den har till-
verkningsenheten, sdger Klaus Korger. Och det &ar helt
fascinerande att se vilket fargomfang maskinerna kan skapa.
Ena stunden ar delar av maskinerna helt vita, en annan stund kan
de vara helt svarta eller ha ndgon annan farg. Daremellan &r de
glansande rena.

— Om alla delar i drivsystemet fungerade lika bra som Leine &
Lindes givare skulle jag vara mycket lycklig, menar Udo Handschuh.

Vibration och tid i rorelse

Han berattar om hur han anvander ADS Online. Eftersom varje
pulsgivare kan kopplas upp till ADS Onlines programvara kan han
jamfora varden som temperatur och vibration fér valda tidpunkter
inom varje motorapplikation. Om till exempel vibrationsvardet gar
upp ar det ett tecken pa problem, men det dr mycket sillan roten

till problemet finns hos pulsgivaren. Det dr mer troligt att slitage har
orsakat en obalans, som nu kan upptéckas och atgdrdas innan nagot
gar sdnder.

- Tillstdndsoévervakning r anvandbart for effektivt underhélls-
arbete, siger Udo Handschuh, men han pdpekar samtidigt att pap-
persfabriken aldrig skulle vara intresserade av att implementera en
teknisk 16sning bara for att den dr ny eller trendig. Nar jag tar beslut
om utveckling hanger det pa om konceptet kommer att skapa en
verklig, praktisk nytta, fortsatter han. Jag tror att jag dr den sortens
innovatdr som ocksd ar realist.

— Det dr alltid lika roligt att diskutera tekniska l6sningar med
Ahlstrom-Munksjo Paper, sdger Klaus Korger fran Leine & Linde. De
har verkligen férstatt hur vara pulsgivare kan férhindra problem och
vi har ett gott utbyte avidéer. m

ADS kan mer!

En pulsgivare ar sarskilt lampad for tillstdndsévervakning,
eftersom den har en strategisk position pa en roterande axel,
ofta pa en motor som belastas hart eller utsitts for tuffa miljo6-
pafrestningar. Hair dr bdde komponenters och motorers hallbar-
het en mycket viktig forutsattning for ekonomiska resultat.

ADS Online - flera sensorer i en

Med nésta generation, ADS Online, uto-
kades Leine & Linde-pulsgivarnas funktio-
nalitet. Pulsgivaren med ADS Online laser
av ett antal miljoparametrar rorande dess
applikation, sdsom vibration, rotationshas-
tighet, frekvens, temperatur och strom-
avvikelser. tillférsel. Drifts- och miljéparametrar kan

Darfor utvecklade Leine &Linde redan &r
2000 det avancerade diagnostiksystemet
ADS Classic, som gjorde att eventuella
interna felfunktioner kunde upptéckas i
en pulsgivare innan driftstopp orsakades.
Dessa forvarningar visade sig vara anvand-
bara for att dra slutsatser om orsaken till

Affdirssystem, resursplanering

Verksamhets- och produktionsstyrning

,. Overvakning
Den information e,
som samlas in
genom Leine &
Lindes diagnostik-
system kan an-
vandas i system
pé flera nivéer
inom ett foretag.

C Processkontroll

Drivsystemniva

In— och utguende signaler

Produktionsprocessen
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Produktionsmiljon &r tuff mot motorer och komponenter, men en grén
LED pa pulsgivaren visar att allt fungerar som det ska.

analyseras i mjukvara eller i anvindarens
eget system, sd att fel kan undvikas och
driftstopp minimeras.

Industri 4.0 pa komponentniva
Generellt sett idag efterfragas mer data.
Leine & Lindes ADS-16sningar bygger
Industri 4.0 frdn komponentnivé och upp.
Pulsgivaren levererar aterkoppling i sitt
drivsystem, men den information som
samlas in genom Leine & Lindes diagnos-
tiksystem kan samtidigt anvandas pa
andra nivéer i foretaget. ADS Online kan
till exempel ge system tillgang till artikel-
numret for de pulsgivare som kommer att
behova bytas ut, sa att bestédllningarna kan
automatiseras. Data om matningsspéan-
ning, rotationsriktning och tid i rérelse fér
olika pulsgivarapplikationer kan vara vik-
tiga parametrar i system for process- och
resursstyrning, produktionsplanering och
uppfdljning av underhall. m

CONDITION
MONITORING
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Lars-Albert Ahlstrom ser fram emot en dnnu
snabbare produktutvecklingsprocess med en
bred och tillforlitlig produktportfol;.

Reliable

koncern. Det ger oss tillgang till ett stort sys-
temforetags forskning och ingenjérskapaci-
tet, till nytta f6r badde oss och vara kunder.

Utvecklingsprocess med kundfokus
Utvecklingsarbetet 16per som en roéd trad
genom hela foretaget genom en val utarbe-
tad process.

— Det borjar med analys av kundernas
behov. Foretagets produktchefer arbetar
néra siljarna med stor kontaktyta till vara
marknader. I produktradet definieras vilka
behov vi har de basta foérutsattningarna att
16sa pa ett konkurrenskraftigt sétt, och pa sa
satt ser vi till att vi tar fram ratt produkter
fran borjan.

Men vi tillverkar inte bara en produkt, vi
definierar vad som ska vara praktiskt méojligt
att anpassa, genom att ta hojd fér olika moj-
liga varianter i produktnyckeln, berdttar han

Parallellt véxer elektroniklaboratoriet, i linje
med de storlekskrav som stélls pa testloka-
ler med certifiering. Dessutom har foretaget
utndmnts till koncernens kompetenscenter
fér explosionsskyddade produkter.

— Det betyder att vi ytterligare okar var
kompetens att tdnka kring tester och certi-
fieringar, s& att vi vet hur vara produkter pa
ett extremt hallbart sitt kan motsvara alla
krav, forklarar Karin Colldén som &r utveck-
lingsingenjor med ATEX som ansvar.

Den effektiva organisationen, dar mark-
nad, utveckling och produktion inte bara ar-
betar tatt tillsammans i teorin, utan faktiskt
ar fysiskt lokaliserade néra varandra och
delar intresset for resultat i samma process,
g0r att genomstromningen av nya projekt
Okar. Det ar helt enkelt mycket p& gang. m

SNABBARE PROCESSER OCH NYA PRODUKTER

Produktportféljen har blivit bredare ar for ar, men detta dr inte den

enda fordandring som har skett pa Leine &Linde. Nya produkters
vag fran idé till fardig leverans har blivit mer strémlinjeformad.

UTVECKLINGSCHEF Lars-Albert Ahlstrém
ar tillbaka pé Leine &Linde, omkring femton
ar efter sin forra anstéllning pa foretaget.
Under tidigt 2000-tal var han nyutbildad och
arbetade i flera roller inom produktion, kva-
litet och projektledning. Déarefter har han
samlat erfarenhet fran ledande positioner
pa bland annat Anytec Marine, Saab Bofors
och ASSA Abloy, fér att nu driva utveckling-
en pa utvecklingsavdelningen.

Béttre genomstromning

- Vi ska vara lika bra pé leveransprecision i
utvecklingsprojekt som vi ar nér det giller

produkter, svarar han spontant nar han far
frdgan om avdelningens mal.

Kanske later dtagandet inte sarskilt
svart, men da ska man veta att Leine &
Lindes produkters leveransprecision — med
ratt produkt, réatt kvalitet och pa ratt dag
- aldrig har understigit 95 %. Utvecklings-
avdelningen ska alltsé oka fokus pa resultat
och tidsplaner. Rétt produkter ska komma
ut med snabbare processer.

- Produkterna ska finnas ddr i den tid som
marknaden behéver dem, och det ar fram-
for allt tre saker som samverkar for att vi
ska klara detta, sdger Lars-Albert Ahlstrom.
Vi har utvecklat var organisation, var arbets-
process och vara lokaler sa att de gar helt i
linje med varandra. Genomstromningen av
projekt, fran idé till fardig leverans av nya
produkter, ska bli battre &n nagonsin.

Smart organisation

Leine & Lindes organisation har vixt och
darfor utdkats med dedikerade projektle-
darroller for att sékerstilla ett ndra sam-
arbete mellan olika avdelningar i varje
projekt. Projektledaren styr och féljer upp
tid pa ett battre sdtt genom bestdmda mil-
stolpar, och ger specialisterna utrymme att
fortsdtta vara specialister.

—Jag vill understryka att vart projekt-
fokus inte betyder att medarbetarna for-
lorar kunskap om nya teknologier, menar
Lars-Albert Ahlstrom. Har har vi ett utbyte
med Heidenhain, som dr moderbolag i var

vidare. Redan nar produkten skapas forbe-
reds den ocksa for att den kunna tillverkas
effektivt i framtiden.

En sak som skiljer Leine & Linde idag
jamfort med for tjugo ar sedan ar att foreta-
get nu har en betydligt bredare produktport-
folj att halla igang.

Foretaget tar ett stort ansvar

— I Leine & Lindes atagande ingar att produk-
ter gors bakatkompatibla, sa att det alltid
ska finnas en pulsgivarlésning som fungerar
for befintliga kunder, sdger Lars-Albert Ahl-
strom. Darfor ar det viktigt att nya 16sningar
rymmer ratt mdjligheter till mekaniska
anpassningar, kopplingar och kommunika-
tionsgrénssnitt.

Lokaler f6r ndra samarbete

Just nu byggs lokalerna om for att ge stdrre
utrymme for en &nnu mer effektiv produkt-
utveckling. Foretaget far ett dubbelt sa stort
utvecklingslaboratorium och forbattrar
mojligheterna att géra interna tester. Med
den nya vibrationsutrustningen som inne-
fattar klimatkammare kan bade produkter
och delsystem utséttas for funktions- och
héllbarhetstester i hdrda omgivningsmiljoer
redan pa ett tidigt stadium.

Utvecklingsingenjor Karin Colldén (till hoger
ibild) gillar nér tester kan goras i ett tidigt
stadium.
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Massor pa gang!

P China Wind Power i Peking, Kina, har temat “Making energy transition happen”.

Leine & Linde levererar gott om produkter till vindkraftssektorn och det egna for-
saljningsbolaget i Kina distribuerar alla 10sningar fran systerbolaget Leine Linde
Systems. Mot foretaget i monter W1-C03, 17-19 oktober.

Paperex i New Delhi, Indien, ar varldens storsta massa for pappersindustrin. Har
visar Leine & Linde produktnyheter som férenklar underhall och minskar risken
for driftsstopp. Hall 7, plats 7B03, 1-4 november.

SPS/IPC Drives i Niirnberg, Tyskland, fokuserar pa elektrisk automationstekno-
logi. Méssan tacker allt frdn komponenter till kompletta system och integrerade
automationslosningar, med sarskilt fokus pa den digitala transformation som
sker ndr IT i allt hogre grad ingdr i automation. Leine & Linde deltar arligen och
presenterar hur pulsgivarlésningar bidrar till intelligent produktion.

Hall 4A, plats 4A-351, 28-30 november.

Bl

Hogintressant pa OTC 2017

OTC, Offshore Technology Conference i Houston, USA, &r vérldens storsta traff-
punkt for olje- och gasindustri, med 6ver 2 300 utstallare. Har deltog Leine &
Linde med en massmonter precis innanfoér entré D i NRG Center.

- Det dr viktigt for oss att vara ute och knyta kontakter, sdger Vahid Ghaderi,
som dr Leine & Lindes affarsutvecklingschef inom olje-, gas- och offshore-
segmentet. Vi har ett brett utbud av pulsgivarlosningar fér explosiva och tuffa
miljéer och kan leverera varlden 6ver.

Han lyfter fram det unika i att Leine & Lindes roterande pulsgivare for explo-
sionsfarliga miljoer kan kopas med inbyggd diagnostik for tillstandsévervakning.
I Nordamerika distribueras Leine & Lindes produkter via Heidenhain,
www.heidenhain.us. m



http://www.heidenhain.us

“Varldens roligaste jobb”

Kort leveranstid, expressordrar
och en hog produktionstakt gor
att det nastan fysiskt gar att ta
pa pulsen inne i Leine &Lindes
produktion. Trots detta - eller
kanske tack vare detta — sdger
produktionschef Joakim
Danielsson att han har virldens
roligaste jobb.

MED EN ARLIG tillverkning av hundratu-
sentals pulsgivare och en férmdga att skapa
en fardig produkt pa som mest 48 timmar
kravs det att produktionen ar stérningsfri
och att det dr ordning pa utrustningen.

—Jag vill att alla hela tiden skall utmana
sig sjdlva och stdlla sig frdgan "Behdver jag
gora det jag gor nu, eller kan vi gora det pa
ett battre satt?”, sdger produktionschef

Sedan juli 2016

GODA EGENSKAPER:

OVRIGT:

ARBETAT PA FORETAGET:

I Strangnés med familjen

Envis, 6ppen och arlig

Engagerad i barnens fritidsintressen
bland annat ishockey och innebandy.

Seglar pa sommaren, bade familjesegling
i skdrgarden och en del kappsegling.

Joakim Danielsson. Om det har blivit fel, hur
kan vi undvika att det intraffar igen? Allt vi
g0r méaste goras med kunden i atanke. Detta
ar grunden i att arbeta vardeskapande och
genomsyrar hela verksamheten.

Joakim Danielsson kom till Leine & Linde
med erfarenheter fran féretag som Astra-
Zeneca, SAAB och Bombardier, dar han har
arbetat inom utveckling, produktion och
verksamhetsutveckling. I sin roll ersatte
han produktionschef Per Andréason, som da
gick vidare till uppdraget som vd.

— Négot jag har lart mig genom aren
ar att samarbete och kommunikation ar
en gemensam namnare for framgang,
menar Danielsson, och understryker att
detta fungerar pa foretaget. Jag har fatt ett
extremt positivt bemétande fran perso-
nalen fran dag 1, fortsatter han. Det finns
ett sddant gediget kunnande och ett stort
ansvarstagande hos alla.

Leine & Lindes styrka ar att anpassa och
utveckla produkter och system for sina kun-
der. Detta praglar forstas produktionen, som
har en flexibel layout, och organisationen,
som kan anpassas efter behov. Den som

ar produktionschef har ocksa det yttersta
ansvaret for foretagets fastigheter. Lokaler
maste stdndigt anpassas efter verksamhe-
tens behov och krav och hallas uppdaterade
for att fortsatta kunna leverera produkter
med hogsta kvalitet.

— Det som &r spdnnande med Leine &
Linde ar den enorma potential som vi besit-
ter, menar Joakim Danielsson. Spdnnande
produkter och flera nya systemldsningar
och kundprojekt, tillsammans med per-
sonalens erfarenhet och kompetens, samt
lokaler med goda férutsattningar att vaxa
— gor att jag just nu har varldens roligaste
jobb! m

Impulse ges ut av Leine & Linde. Syftet dr att informera om var verksamhet och om den snabba utvecklingen av nya produkter och system.
Om du vet ndgon som vill ha tidningen, maila till info@leinelinde.se. Du kan dven ladda ner tidningen fran hemsidan; www.leinelinde.com.
Leine & Linde AB, Box 8, 645 21 Strédngnas. Besoksadress: Olivehéllsvdgen 8. Telefon: 0152-265 00, fax: 0152-265 05, e-mail: info@leinelinde.se, www.leinelinde.com.
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